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ALUMINIO ALEACION ZINC ALUMEC-79

COMPOSICION ] o Fe cu | mn | mg cr Zn Ti oos | Al
QUIMICA : [
Min. 018 Zr+Ti
Méix, 0,40 0,50 0,70 0,30 2,60 0,28 430 0,20 0,25 015 Resio
EQUIVALENCIAS _usa  EsPAA FRANCIA | ALEMANIA| GB. suEcia | suiza ADA | maLa |
INTERNACIONALES BN y
AA UNE AFNOR PRA B.8 S5.1.5 VEM ALCAN UNI
i (1712-1725)
PROPIEDADES MECANICAS BRONCESVAL
Carga de rotura | Alargamiento | Resistenciaala
Rm L Cizalladura BRINELL
N/mm? | s565Vso N/mm? (HB)
T6 450-520 390-450 10 340 150

PROPIEDADES FiSICAS

Peso Temperatura de| Coeficiente de | Conductividad | Resistencia
especifico fusion | dilat térmica eléctrica
gms/cm?® °c e W/m °C Micro Ohm cm.

2'8 475-630 130 52 34 —_

APLICACIONES

MATRICES: PARA INYECCION.

MOLDES: PARA INYECTADO DE PLASTICO.

MOLDES: PARA INYECTADO DE GOMA, BOTAS, ZAPATILLAS.
MOLDES: PARA INYECTADO. ESPUMA POLIETILENO, FOAM.
MOLDES: DE EMBUTICION PROFUNDA. AL VACIO.

MOLDES: DE SOPLADO.

SOPORTES PARA MOLDES DE PLASTICO.

MOLDES: PARA EXTRUSION DE PLASTICO.

MOLDES: PROTOTIPOS, ROBOTICA.
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ALTA CONDUCTIVIDAD TERMICA

La conductividad térmica es cuatro veces superior a la del Acero lo que permite una mejora
de las cadencias en el trabajo del caucho o de los plasticos con una economia de energia y
tiempo de fabricacion.
MECANIZACION

Las altas velocidades de corte reducen los tiempos del mecanizado y se obtienen superfi-
cies de excelente calidad.
FACILIDAD DE MANEJO

El peso especifico del Aluminio es de 61% inferior al del Acero, o sea, 1/3 de su peso, lo
que facilita su manipulacion.
ESTABILIDAD DIMENSIONAL

Técnicas especiales controladas durante la produccién en dos operaciones de estirado y
forjado, etc., aseguran la mas completa estavilidad dimensional.
AUSENCIA DE POROSIDADES

El material se halla libre de poros e inclusiones lo que hace que pueda pulirse facilmente
con brillo espejo.
RESISTENCIA A LA CORROSION

Es resistente a todos los plasticos cominmente empleados y por ello no necesita ningin
tratamiento de superficie cromado o niquelado, aunque si lo permite.
SOLDADURA

Tiene un buen comportamiento y se puede soldar con los sistemas TIG y MIG.

ELECTRO GALVANIZACION

Puede ser cromada, niquelada y chapada con una aleacion de ORO para resistir al 100%
el ataque de cloruro de polivinilo (PVC).

ANONIZADO DURO

Puede ser endurecido superficialmente el ALUMEC-79 por medio de esta operacion, alcan-
zado una dureza superficial de 65 RHC.

APLICACIONES MECANICAS

Las elevadas resistencias del ALUMEC-79, contribuyen a una larga vida de los utiles y mol-
des.

Gracias a las caracteristicas mecanicas tan elevadas, puede utilizarse por ejemplo, los mis-
mos espesores de placas, que en Acero, con una construccion mejor concebida.

En las construcciones de Aluminio no hay que olvidar que la FLEXION del Aluminio es tres
veces superior a la del Acero, en razén de su médulo de elasticidad de aprox. 70 KN/mmz2
(frente aprox. 210 KN/mm2, para el Acero) a temperatura ambiente.

Por esta razon hay que analizar y llegado el caso aumentar para cada caso de aplicacion el
PAR DE INERCIA de las distintas planchas, para limitar los efectos de la flecha que puede lle-
gar a ser necesario el utilizar plancha que presente un PAR DE INERCIA tres veces mas ele-
vado. Con todo el ahorro de peso sera del orden del 50%.
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